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ご挨拶
『未知への挑戦心』
これが、私たちの経営理念です。
私たちダブル・エー・ピーは昭和５５年の創業以来「未知への挑戦心」という
経営理念のもと、お客様にご満足頂く製品をお届けすることを第一に取り組んで
まいりました。現在ではプリント基板設計だけではなく、電子機器開発・製造ま
で一貫したモノづくりを行いお客様のニーズにあった製品をご提供しております。
決してあきらめず、より良い製品をご提案し、信頼性の高い高品質な製品、きめ
の細かいサービスをご提供させて頂きます。
“困ったときはダブル・エー・ピーに頼めば大丈夫” と言われる製品のご提供を
お約束させていただきます。

代表取締役 髙梨 明紀雄



会社概要

商 号 株式会社ダブル･エー･ピー
代 表 者 代表取締役 髙梨 明紀雄
資 本 金 10,000,000円
設 立 昭和５５年１２月
所 在 地 栃木県小山市横倉新田315-38

TEL：0285-28-3822   FAX:0285-28-6150

URL：http：//www.wap-japan.com

事業内容 ■ プリント基板設計・製作・実装・組立
■ 電子機器開発・設計・製造
■ 電子部品販売



会社沿革
昭和５５年１２月 栃木県小山市本郷町にて株式会社ダブル・エー・ピーを設立

資本金１００万円

プリント基板設計、原稿、一般電子機器設計を開始、販売する

昭和６３年 ５月 プリント基板設計ＣＡＤ導入

１０月 資本金８００万円となる

平成 元年 １２月 創業１０周年を迎える

平成 ３年 ９月 日本プリント回路工業会加入

１１月 栃木県小山市横倉新田に新社屋建完成 移転

平成 ７年 ４月 資本金１，０００万円となる

流通部門開設 （電子部品販売を始めると共に電子機器開発・製造を本格的に開始）

平成１１年 ９月 ＩＳＯ９００１ 認証取得

平成１５年 ４月 新ＣＡＤシステム Allegro 導入 新たな設計システムを構築し効率化を図る

平成１６年 ７月 新ＣＡＤシステム CADVANCE αｼﾘｰｽﾞを導入

平成１７年 ４月 新たに伝送線路シミュレーションを導入

平成２１年 １２月 創業３０周年を迎える

平成２７年 １２月 創業３５周年を迎える



取り扱い品目

 設計
 基板設計 （自社100％）

 回路設計 （協力会社３社）

 ソフト設計 （協力会社4社）

 機構設計 （協力会社３社）

 シミュレーション（協力会社2社）

・伝送線路

・ノイズ
・流体（熱・風・液体）

 製造
 プリント基板 （協力会社８社）

 基板実装 （協力会社７社）

 組立製造（ユニット・装置）（協力会社７社）

・表面実装工程・基板組立工程
・ユニット組立工程・検査工程
（Ｘ線検査・通電検査・画像検査・目視検査）
・物流保管配送
・バーコード管理による基板毎のトレーサビリティ管理
（基板毎の工程状況を追跡確認出来ます）



ダブル･エー･ピー 設計・生産対応のご紹介

• 試作～量産への対応

•高密度・高多層・厚銅基板製作

•高速・異形ﾏｳﾝﾀｰ・画像検査装置にて生産体制を
構築

•バーコード管理にてトレーサビリティ対応

•案件毎にフレキシブルに工程設定可能
（セル生産方式）

•協力会社内認定者による組立・完成検査

•部品保管・在庫管理～製造製品の保管
指定地までの配送

•160社からのﾈｯﾄﾜｰｸにより小Lotからの部品購入

•短納期での購入

•低コスト化のご提案

•電子部品・機構部品・ｾﾝｻｰ類・装置

•設計（自社） ・機構設計（協力ﾒｰｶｰ）

•部材購入（自社）・生産（協力ﾒｰｶｰ）

•輸送

•ＱＣＤをトータルで管理

•製品管理基準での品質管理
（Lot管理、製造部門との連携）

ＷＡＰ
の役割

部材手配

製作
基板・実装

製品組立
検査・出荷



ダブル･エー･ピー ＱＣＤの取り組み
 ・設計～納入までを一括管理致します。

Ｑ：品質・・設計から作業を行うことにより生産へのスムーズな対応が可能

設計・・・設計部門と製造部門の密な連携により設計段階より生産を考慮し不具合の無い設計を行います

（製造部門は協力メーカーではありますが、取引が多いため、常に連携を取っております）

生産・・・弊社設計部門にて作成した製造仕様書を基に、事前に生産のすり合わせを行い問題点を解決します

弊社社内管理基準により生産Lot管理を行い（基板～ユニットまでのLotをWAP管理NO,にて把握し

各社共に共通Lot番号を共有）品質の安定を図ります

実装・組立においては、基板毎にバーコード管理を行い生産時のトレーサビリティが取れます

Ｃ：コスト・・特に小Lotで効果を期待出来ます

大量生産を得意とするメーカーとは違い、多種・少量製品を得意としております

部品購入・・・・約１６０社からなる入手ルートを持ち、少量でも安価な部品を探します

製造 ・・・・各種協力会社にて得意とする生産内容にて最適な生産プランを考え

単価を安くすることが可能です

Ｄ：納期・・・短納期での対応を得意としております

設計・・・最短対応では複数人での設計対応を行い、納期の短縮を行います

部材・・・約160社からのルートにて最短の部品を探します

製造・・・多品種・少量向け特有の案件毎のセル生産方式にて最適な工程を組み納期短縮を図ります



品質保証体系図

＊出荷後の不適合発生にはＷＡＰ営業部を窓口とし関係部署へ展開・情報の共有を図り対応する

顧 客 経営者 営業部 技術部・品質保証 協力企業

受注

設計

購買
・
製造

製品納入
受入

製品納入
受入

クレーム ｸﾚｰﾑ受付ム

仕様書・図面
データ送付 設計データ作成

部材購入準備
部材購入
受入検査
部材支給

仕入れ先
加工ﾒｰｶｰ
製造ﾒｰｶｰ

設計データ
製造仕様書
作成・送付

不具合内容の共有化

原因解析・是正・予防処置・改善

報告 回答内容の報告・周知

見積依頼 要求品質・仕様確認

加工委託先・仕入先検討

発注検討
発注
検討

詳細仕様作成
見積書作成

見積書作成

納期確認受注確認

顧客 ｸ
ﾚｰﾑ
・
改善



製品実績ご紹介（回路設計~完成までの流れ）

 住宅向け関連機器 （WAP受託開発品、現在量産中）



回路設計~完成までの流れ NO,1

回路・構造・ソフト設計（協力メーカー）

•製品要求仕様を基に回路図・構造・ソフト設計

•ＣＰＵ基板・Ｇｾﾝｻ基板の2種設計作業

基板設計（ＷＡＰ）

•ＣＰＵ基板

•加速度センサ基板

•各基板共に、使用環境の影響を考慮しＥＭＣ対策にて設計

ケース加工（協力メーカー）

•機構図を基に加工作業

•加工用治具の製作

•基板取付け用専用板金作成



回路設計~完成までの流れ NO,2

基板製造（協力メーカー）

•ＣＰＵ基板・加速度センサ基板を製造

•量産対応の為、専用チェッカー製作

基板実装・組み立て用製造仕様書作成（ＷＡＰ）

•製造仕様書・ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ書込み手順書・完成検査試験要領書・梱包手順書を作成

•製造仕様書を基に作業者と事前打合せを行う

•生産前・中間・最終検査時立会い

基板実装・部品購入・部品管理 （ＷＡＰ・協力メーカー）

•部品購入・部品購入ルートの最適化を図り最低LOT数での購入

•部材管理

•部品保管スペースに製品別に専用の場所を設け品質確保



回路設計~完成までの流れ NO,3

基板実装（協力メーカー）

•高速・異形部品対応マウンターにて実装

基板実装・検査工程（協力メーカー）

•基板実装後の画像検査作業

•製造インライン上の外観検査機と連動しており、インライン中のチェック結果を
実装完了後に専用機で作業員の画像再検査を行い不具合の判別作業を行う

・基板実装・後加工・組立（協力メーカー）

•実装後加工

•組立・完成検査



回路設計~完成までの流れ NO,４

プログラム書込み作業（協力メーカー）

•プログラム書込み手順書作成

•手順書を基に書込み作業

製品完成検査（動作試験）・製品外観検査（協力メーカー）

•完成検査要領書を基に最終動作試験実施（専用治具製作）

•動作試験合格後に外観検査実施

•製品合格証を発行

梱包・出荷（協力メーカー・ＷＡＰ）

•梱包手順書を基に、取り扱い説明書・付属部品・検査合格証を梱包

•製品ＬＯＴ番号を確認し出荷

•出荷立会い実施



ダブル・エー・ピーの実績

宇宙航空と輸送
・ロケット関連機器
・自動車制御機器
・自動車車載機器
・航海用機器

情報通信機器

・携帯用情報端末機
・携帯電話
・通信機器
・通信ネットワーク機器
・ＰＯＳ端末
・ＩＤカードリーダ
・非常通報装置
・非接触認識装置
・電波受信機器

・各ユーザー対応検査装置
・半導体試験装置
・半導体製造装置
・測定器
・医療機器
・産業ロボット制御基板

産業機器

玩具
・男児・女児玩具
・携帯ゲーム機
・ラジコン
・ＴＶゲーム
・おしゃべりロボット

民生機器

・パソコン周辺機器
・表示機器
・音声蓄積装置
・映像関連装置
・一般家電品
・ＯＡ機器



直近の実績
【プリント基板設計】
〇 携帯電話開発用ブレッドボード
〇 交通車両用バッテリー 無線監視装置
〇 バッテリー製造・検査装置

（自動車用・家電用）
〇 充放電制御・電源ボード
〇 トレインレコーダー
〇 医療用Ｘ線照射調整用ボード
〇 血液分析装置
〇 自動販売機用携帯電話課金端末
〇 ３Ｇデータ通信カード
〇 ＦＯＭＡモジュール通信ボード
○ ビジネスフォン：端末,子機,基地局用基板
○ 携帯用放射能測定用ボード
○ 画像処理ボード
○ モーター駆動制御ボード
○ ソフトデバッグ用ボード
○ 各種制御ボード

【開発設計：ハード／ソフト】
〇 ＥＶ充電用装置 （ﾊｰﾄﾞ・ｿﾌﾄ）

制御ボード・電源ボード
コントローラソフト

〇 防災用報知ｼｽﾃﾑ中継基盤（ﾊｰﾄﾞ・ｿﾌﾄ）
〇 装着型ロボット：制御・駆動ボード（ﾊｰﾄﾞ）
〇 手洗い用ﾎﾟﾝﾌﾟﾃﾞｨｽﾍﾟﾝｻｰ機器（ﾊｰﾄﾞ・ｿﾌﾄ）
〇 地震感知制御機器（ﾊｰﾄﾞ・ｿﾌﾄ・構造）
○ 検出装置用ＢＴﾓｼﾞｭｰﾙ（ﾊｰﾄﾞ・ｿﾌﾄ・構造）
○ 各種制御装用ﾎﾞｰﾄﾞ開発（ﾊｰﾄﾞ・ｿﾌﾄ・構造）
○ 各種制御盤 （設計・製作）

【シミュレーション対応】
○流体による熱シミュレーション
○伝送線路シミュレーション
○ノイズ対策（共振）シミュレーション



製品実績ご紹介
 その他 製品実績 （イメージ画像）

プリント基板設計 プリント基板実装

流体シミュレーション コントロール装置・組立

64℃

25℃

36.97℃



私がご訪問させて頂きます

営業担当：染谷 信義
TEL：0285-28-3822
EｰMail：n.someya@wap-japan.com
ＵＲＬ：http://www.wap-japan.com
特技：どんな時でも直ぐに駆けつけます

mailto:m.abe@wap-japan.com
http://www.wap-japan.com/
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